DIE WELT DER

DIN EN 29454-1
vormals DIN 1707

Zusammensetzung

Wirkungstemperatur
Farbe

Form

Dichte

PH-Wert

Viskositat
Wasserldslichkeit
Haltbarkeit

Verpackungsgrolie

Anwendung

EDELMETALLE

OGUSSA

Technisches Datenblatt

XOJUENESVNE Soldaflux 7000

3.1.1.
F-SW 21

10 — 25 % Zinkchlorid

10 % Amoniumchlorid

70-80% Wasser

100 — 400 °C

weild

olig

1,15 g/cm?3

4,4 bei 25 °C

PaS (Haake Viskotester 02, 18 - 22 °C)
in Wasser gut léslich

min. 24 Monate, jedoch nur im originalverschlossenen
Originalgebinde und bei einer
Lagertemperatur von +5 bis +30 °C

70g Rube
100g Flaschchen
1000g Flasche

Soldaflux 7000 ist ein Installationsweichlotflussmittel und tragt das Prifzeichen der OVGW und das
Gutezeichen der Gutegemeinschaft Kupferrohr. Es ist daher fur die Trinkwasserinstallation mit
Kupferrohren und Fittingen geeignet. Die Verarbeitung kann sowohl mit der Flamme als auch mit
dem Widerstandslatgerat erfolgen. Der zur Verpackung gehorige Pinsel erleichtert das dinne
Auftragen der Paste auf das einzusteckende Kupferrohr und vermeidet gleichzeitig den
unerwinschten Hautkontakt. Vor dem Pastenauftrag sind die Lotflachen der Rohrenden und der
Fitting metallisch blank zu machen. Wir empfehlen hierzu das metallfreie Ogussa Reinigungsvlies.

Hinweis fur den Anwender

Die Paste wird mittels Pinsel diinn auf das einzusteckende Rohrende aufgetragen. Nach dem
Einstecken des Rohrendes in den Fitting wird mittels Brenner oder Létzange erwarmt bis eine
Lothohlkehle sichtbar wird. Dann wird Lot Ogussa Soldamoll 220 oder Silox 260 zugegeben.
Nach dem Léten sind die Flussmittelreste gemaB ONORM M 7826 mit einem feuchten Tuch

zu entfernen. Trinkwasserleitungen sind grundsétzlich entsprechend ONORM M 7826 zu spiilen.

Wichtige Grundwerkstoffe

Kupfer, Messing, Rotguss

Unsere Angaben uber Produkte und Verfahren beruhen auf umfangreichen, langjahrigen Erfahrungen. Wir vermitteln diese
Erkenntnisse in Wort und Schrift nach bestem Wissen. Das entbindet den Anwender jedoch nicht davon, unsere Zusatzwerkstoffe,
Flussmittel und Verfahren auf ihre Verwendung fir den eigenen Gebrauch selbstverantwortlich zu prifen und sachgemafid zu
verarbeiten. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von Schutzrechten Dritter sowie fir Anwendungen und Verfahrensweisen die
von uns nicht ausdrtcklich schriftlich angegeben sind. Im Schadensfall beschrankt sich unsere Haftung auf denjenigen Umfang
wie er in unseren Allgemeinen Geschaftsbedingungen in der jeweils giltigen Fassung geregelt ist. Allgemeine
Geschaftsbedingungen ersichtlich unter www.oegussa.at. Unsere Produkte dirfen nur von befugten und beféhigten Personen in
Firmen oder konzessionierten Gewerbebetrieben verarbeitet werden. Siloxe Marke von Ogussa Ges.m.b.H.
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