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T e c h n i s c h e s   D a t e n b l a t t 
 

   S 21 
 

 

ON EN ISO 17672 Cu681 

EN ISO 3677             B-Cu59ZnSn(Ni)(Mn)(Si)870/900  

 

vormals DIN 1733 SG-CuZn40Si  

vormals EN1044 CU303  

vormals DIN 8513 SL-CuZn39 

 

 

Zusammensetzung: Cu 59,0 %  / Sn 1,0 % / Si 0,1 % / Mn 0,2 % / Ni 0,5 % / 

Fe 1 % / Rest Zn 

Schmelzbereich 870 - 900 °C 

Dichte (kg/dm³) 8,4 

 

 

Mechanische Richtwerte der Schweißnaht: 

 

Zugfestigkeit 400 MPa 

Bruchdehnung 20 % 

Brinell-Härte (2,5/62,5) 100 HB 

 

 

 

Lieferform 

2,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

3,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

4,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

5,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

Anwendung 

Messing-Schweißstab und Hartlot, leichtflüssig, gutes Spaltfüllvermögen; Messing- 

Schweißverbindungen, Formstahlkonstruktionen, Gerätebau, Ladenbau. 

 

 

Wichtige Grundwerkstoffe: Stahl, Messing 

Verfahren: Autogen, Hartlöten 

Flussmittel: Silox F 2 – Schweiß- und Hartlötpulver 

 Silox F 1 – Schweiß- und Hartlötpaste 


