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DIN EN ISO 24373 Cu7730 

EN ISO 3677 B-Cu48ZnNi(Si)-890/920 

vormals EN1044 CU305  

vormals DIN 8513 L-CuNi10Zn42 

 

 

Zusammensetzung Cu 48,0 %  /  Ni 10,0 % / Si 0,3 % / Rest Zn 

Schmelzbereich 890 – 920 °C 

Dichte (kg/dm³) 8,7  

Betriebstemperatur max. 300 °C (ohne Festigkeitsabfall) 

 

 

Mechanische Richtwerte der Lötnaht: 

 

 

Zugfestigkeit 450 MPa 

Bruchdehnung 15 % 

Brinell-Härte (2,5/62,5) 130 HB 

 

 

Lieferform 

2,0mm Ø Stäbe 500mm lang 

3,0mm Ø Stäbe 500mm lang 

4,0mm Ø Stäbe 500mm lang 

Anwendung 

Neusilberhartlot, nickelhaltig, spaltfüllend, schnellfließend, keine Nacharbeit nötig, zum  

Flamm- und Induktionslöten; Lötverbindungen von hoher Festigkeit bei Stahl,  

Stahlrohrmöbel, Panzerung von Ventilsitzen, Vorrichtungsbau. 

 

 

Wichtige Grundwerkstoffe:  Stahl 

Verfahren:  Flamm- und Induktionslöten 

Flussmittel:  Silox F 2 Schweiß- und Hartlötpulver, 

 Silox F 1 Schweiß- und Hartlötpaste 

 


