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T e c h n i s c h e s   D a t e n b l a t t 
 

   S 6 S 
 

 

DIN 1732 SG-ALSi12 

EN ISO 18273 AlSi12(A) / S A1 4047A 

Werkstoffnummer 3.2585 

 

 

Zusammensetzung: Al 88,0 %  /  Si 12,0 %  

Schmelzbereich 570 - 580 °C 

Dichte (kg/dm³) 2,7 

Elektrische Leitfähigkeit 20 S/mm² 
 

 

Mechanische Richtwerte der Schweißnaht: 

 

Zugfestigkeit 180 MPa 

Bruchdehnung 10 % 

Brinell-Härte (2,5/62,5) 50 HB 

 

 

 

Lieferform 

2,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

3,2 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

4,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

5,0 mm Ø Stäbe 1000 mm lang 

Anwendung 

Aluminiumschweißstab und Hartlot, für die Schweißung von Aluminium-Gusslegierungen, 

dünnflüssig, geringe Nahtrissneigung. Bei Wandstärken über 10mm soll auf 150 °C 

vorgewärmt werden. Hartlot für Reinaluminium und niedriglegierte Aluminiumsorten. 

Verkleidungen, Ventilatoren, Kältetechnik, Gussstücke 

 

 

Wichtige Grundwerkstoffe: Reinaluminium, Aluminiumlegierungen 

Schweißverfahren: Autogen, WIG Wechselstrom, MIG=+ 

Schutzgas: Argon, Helium, Argon/Helium-Gemische 

Flussmittel:  Silox F 6 S Schweiß- und Hartlötpulver  
 


