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Niedrigschmelzendes
Zink-Aluminium-Hartlot
zum Léten von Aluminium und Al-Legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen sowie Stahl.

Ob im Reparaturbereich oder in der Neufertigung von Warmetauscher, Kupfer-Aluminiumver-
rohrungen oder im Automobilbau, mit der niedrigen Arbeitstemperatur von 450 °C kénnen Sie
mit Silox” S 7 W Létverbindungen der Spitzenklasse herstellen.

Silox® S 7 W kann als Draht oder auch als Formteil im Flamml&tverfahren oder mit der
Induktionslétung verarbeitet werden.

Ein Unternehmen der umicore




Durch Hartléten lassen sich sowohl Alumi-
nium als auch Aluminiumlegierungen sicher
und wirtschaftlich verbinden. Die zuneh-
mende Nutzung von Aluminium ist auf seine
besonderen Eigenschaften zuruckzufuhren.
Neben dem Schweillen gewinnt zunehmend
das Loten als Fugeverfahren an Bedeutung.
Zum Léten bendtigt man, neben dem geeig-
neten Lot, stets noch ein Medium, dass die
Oberflachenoxide vom Grundwerkstoff besei-
tigt und diesen wahrend des Lotens metal-
lisch blank halt.

Mit dem flussmittelgefullten Hartlot Silox”

S 7 W lassen sich einfache Létgeometrien
auch ohne zusétzlichen Flussmittel als Lot-
formteil verléten. Fur grolBere Einstecktiefen
empfehlen wir zuséatzlich die Verwendung
von Flussmittel Silox” F 7 W.
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ist ein niedrigschmelzendes Zink-Aluminium-
Hartlot fur Reinaluminium und Aluminium-
legierungen, Kupfer und Kupferlegierungen
sowie Stahl. Der Schmelzbereich betragt
382 - 450 °C. Als Erwarmung kann sowohl
das Flamm- als auch das Induktionsléten
eingesetzt werden.

Die Flussmittelreste sind wasserléslich und
mussen nach der Verarbeitung gut entfernt
werden, da es sonst zu Korrosionen kom-
men kann. Flussmittel Silox" S 7 W ist mit
einer speziellen Flussigkeit Silox" V 7 W
jederzeit verdinnbar. Grundséatzlich kénnen
die Ogussa Festlote und BrazeTec Lotpasten
fur das Loten von Aluminium sowohl zum
Léten an Luft als auch unter Schutzgas-
atmosphéare im Ofen verwendet werden.

Ogussa Lote fur das Léten von Aluminium

Grundsatzlich konnen die Ogussa Festlote und BrazeTec Lotpasten fiir das Loten von Aluminium
sowohl zum Léten an Luft als auch unter Schutzgasatmosphéare im Ofen verwendet werden.

Arbeits-
temperatur in °C

Schmelz-
bereich in °C

Flussmittel

Anwendungen

Silox” S 7 W 382 - 450 450
Silox°S 6 S 575 - 585 590
BrazeTec 575 - 585 590
P 20/45

Flussmittelgefulltes Weichlot Silox®F 7 W
mit niedriger Arbeitstemperatur
Festlot dunnflissig mit SilEB S

glatter Nahtausbildung

Paste beinhaltet Flussmittel FL20,
Flussmittelrtickstande sind nicht
karrosiv, fur die Ofenlétung geeignet

in der Paste enthalten

Unsere Angaben tber Produkte und Verfahren beruhen auf umfangreichen, langjahrigen Erfahrungen. Wir
vermitteln diese Er-kenntnisse in Wort und Schrift nach bestem Wissen. Das entbindet den Anwender jedoch nicht
davon, unsere Zusatzwerkstoffe, Flussmittel und Verfahren auf ihre Verwendung fur den eigenen Gebrauch
selbstverantwortlich zu prifen und sachgemaf zu verarbeiten. Dies gilt auch hinsichtlich der Wahrung von
Schutzrechten Dritter sowie fur Anwendungen und Verfahrensweisen die von uns nicht ausdricklich schriftlich
angegeben sind. Unsere Haftung beschrankt sich daher in jedem Fall nur auf Schaden-ersatz in gleichem Umfang,

wie wir ihn bei Qualitdtsmangel leisten wirden.
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